(@@N@) Solucéo Galvanol Grafite

Oxidacao eletrolitica sobre cobre e iquel — Acabamento grafite

Boletim Técnico

SOLUCAO GALVANOL GRAFITE é um processo de oxidacdo eletrolitica decorativa que

proporciona um acabamento de tonalidade grafite escura e uniforme sobre cobre e niquel.

Condicdes operacionais

Concentragao Pronto para uso
Temperatura 20-30°C

Densidade de corrente 0,05 -0,2 A/dm?2

Tenséo 2-3V

Tempo 7 —15 min

pH 9,0 - 10,0

Agitacdo catddica Necessaria, com velocidade de 2 a 3 m/min.

Recipiente Ferro revestido com PVC com motoredutor para agitagéo catddica.
Barramento Cobre ou Latéo

Retificador 12 V trifasico

Resisténcia Aco inox 316

Anodos Niquel eletrolitico com pureza minima de 99,9%, revestidos com

sacos de Polipropileno ou Poliéster
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Sequéncia de trabalho

Banho de niquel brilhante

Lavagem dupla em agua corrente

Desengraxe eletrolitico catodico

Lavagem em agua parada (com trocas regulares)
Lavagem dupla em &gua corrente

Niquel fumé - SOLUCAO GALVANOL GRAFITE
Lavagem dupla em agua corrente

Secagem
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Envernizamento

Manutencao

O reforco do banho devera ser realizado com o proprio produto para reposicdo do nivel de
operacdo e com GALVANOL GRAFITE A e GALVANOL GRAFITE B, conforme os resultados da
andlise de niquel metal. Para cada reducéo de 1 g/L na concentracéo de niquel metal, adicionar

5 g/L de GALVANOL GRAFITE A e de 2 a 4 g/L de GALVANOL GRAFITE B. A concentracao de
niquel metal no banho deve ser mantida entre 5 e 6 g/L.

A filtracdo do banho devera ser realizada somente quando houver acumulo de lama no fundo do

tanque.

Controle analitico

1. Pipetar 10 mL do banho e transferir para um Erlenmeyer de 500 mL.

2. Adicionar 2 mL de ACIDO SULFURICO P.A e 3 mL de ACIDO NiTRICO P.A.

3. Aquecer, sob exaustdo em capela, até a eliminacdo do HCN, ou seja, até a obtencao de
residuo soélido no Erlenmeyer.

4. Resfriar, adicionar 100 mL de agua e, caso o residuo sélido ndo se dissolva
completamente, aquecer novamente até completa dissolucao.

5. Resfriar novamente e adicionar 10 mL de HIDROXIDO DE AMONIO.

6. Titular com solugéo de EDTA 0,1 M, utilizando murexida como indicador, até a mudanca de
coloracgéo para violeta.
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Calculo:

Volume total gasto de solucédo de EDTA 0,1 M x fator x 0,587 = g/L de Niquel Metal

Cuidados no manuseio

Utilizar os Equipamentos de Protecéo Individual (EPIs) durante o0 manuseio, incluindo luvas, botas,
avental de borracha e 6culos de seguranca.

Tratamento de efluentes

As &aguas residuais geradas pela SOLUCAO GALVANOL GRAFITE, assim como o préprio
produto, devem ser tratadas com HIPOCLORITO DE SODIO (10% de cloro ativo) antes da
neutraliza¢do com solucéo de ACIDO MURIATICO. Apds o ajuste do pH para a faixa de 8,0 a 9,0,

realizar a filtracdo para retencao do lodo gerado.

Quaisquer outros esclarecimentos, entrar em contato com o nosso Departamento Técnico.
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Este boletim técnico deve servir apenas como orientagdo. As informagGes contidas no
documento sdo baseadas em nossos conhecimentos técnicos mais atualizados, mas ndo
devem ser interpretadas como aconselhamentos especificos. Caso ocorram dificuldades
na aplicacdo de nossos produtos, recomendamos entrar em contato com nosso
departamento técnico.
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GALVA INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
Av. IndUstrias, 275 médulo 112

Porto Alegre - RS Cep: 90200-290

Fone: (51) 3341-5155

www.galva.com.br



